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<g) Verfahren zur Herstellung von Polyurethanschaumstoffen 

® Ein Verfahren zur Herstellung von Polyurethanschaumstof- 
fen insbesondere von Verbundkorpern durch Hinterschau- 
men einer Kunststoffolie als Deckschicht unter Vewendung 
elnes Reakt'tonsgemischs, bestehend im wesentlichen aus a) 
einer Polylsocyanatkomponente, b) einer Salzgruppen-freien 
Polyolkomponente, c) mindestens einem Treibmittel, d) 
Salzen von Estergruppen aufweisenden, a,p-ungesattigten 
Carbonsauren, sowie gegebanenfalls e) weiteren Hllfs- und 
Zusatzmittein der Polyurethanchemie. wobei als Komponen- 
te d) in der Salzform vorliegende Umsetzungsprodukte. die 
im statistischen Mittel pro Molekul mindestens eine Alkali- 
carboxylatgruppe und hochstens 0,5 alkohollsche Hydroxyl- 
gruppen aufweisen, aus (i) ein- oder mehrwertigen Alkohol- 
en und (li) ungesattlgten DIcarbonsauren bzw. ungesattigten 
DIcarbonsaureanhydriden verwendet, sowie die nach dle- 
sam Verfahren hergestellten Verbundkorper. 
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Beschretbung 

Die Erfrndung betriffi ein neues Verfahren zur Herstellung von wassergetriebenen Polyurethanscha^^^ 
aus sich bekannten Ausgangsmaterialien unter Mitverwendung von speziellen. in d^'' ^Jka 'sa'^^^^^^ 
genden o^p-ungesattigten Estercarbonsauren als Katalysatoren und msbesondere ^"'^^^^^^P^^"^"^^^^^ 
Hinterschaumen von KunsistoFfoIien mit derartige Katalysatoren enthaltenden. zu Polyurethanschaumstoff 
ausreagierenden Reaktionsgemischen. sowie die hierbei erhaltenen Verbundkorpen 

W^^^^^ Schaumstoffe. insbesondere Folienverbundkorper, die durch Hinterschaumen einer Kunst. 

stoffolie mit einem zu einem weichen oder halbharten Polyurethanschaumstoff ausreagierenden Reaktionsge- 
misch hergesielll werden. sind von groQer technischer Bedeutung und ^^^^en beispielsweise in gr^^^^^^ 
Umfang zur Innenausstattung von Kraftfahrzeugen. Rugzeugen oder zur Herstel ung von Po»sterm6beln ver 
wendetT Far die meisten dieser Einsatzgebiete ist es wesentlich. daB die Schaumstoffe neben guten mechanischen 
Eigenschaftenkeinen Oder nurgeringenEinfluQauf die WarmealterungderDe^^^^^ 

Insbesondere das Verhalten bei der Warmealterung (Tendenz zur Versprddung der PVC-Deckschicht mit 
RiQbildung)der bekannten HinterfQIIschSume stellt ein verbesserungswQrdigeres Prob em dar. 

Zu schlechtem Warmestand fuhrende Bestandteile des zum Polyurethanschaumstoff ausreagierenden Reak- 
lionsgemisches sind beispielsweise die oftmals als Katalysator eingesetzten tertiaren Amine, so daB bereits 
vcrsucht wurde. dicse Amine beispieisweise durch Alkalimetallsalze von Carbonsauren wie beispielsweise 
Kaliumacetat zu ersetzen. Die alleinige Katalyse mit derartigen Katalysatoren ist jedoch mit dem Nachteil einer 
zu langen Eniformzeit oder (bei erhdhter Katalysatorkonzentration) zu kurzer Startzeit verknQpft Die Verwen- 
dung von organischen Zinnverbindungen fQhrt zwar im allgemeinen zu einer Verbesserung des Alterungsyerhal- 
tens Jedoch wegen der HydrolysestabilitSl der organischen Zinnverbindungen im wasserhaltigen Polyol zu 
Problemen bezOglich der konstanten Aktivierung der Polyol-Komponente Qber einen langeren Lagerzeitraum. 
Zusatzlich zur Verbesserung des Warmestands werden sogenannte "amine trapping agents dem Schaumsystem 
zugesetzt. die aber nur zu einer graduellen Verbesserung fOhrcn und fflr aminkatalysierte Systeme mcht m Frage 

^^Di? IJS-PS 4 868 043 empfiehlt die Verwendung als Katalysatoren von in der Alkalisalz-Form vorliegenden 
Estercarbonsauren aus (i) intramolekularen Carbonsaureanhydriden und (ii) Ethergruppen-freien emwertigen 
Alkoholen und insbesondere von in der Alkalisalz-Form vorliegenden Halbestern aus (i) mtramolekularen 
Carbonsaureanhydriden und (ii) langkettigen Diolen. Die letztgenannten, gemaB Vorvcrdffentlichung bevorzugt 
einzusetzenden Katalysatoren sind jedoch mit dem Nachteil behaftet, daB sie wegen ihrer Monofunktionalitat 
im Sinne der Isocyanat-Additionsreaktion zu Kettenabbruchsreaktionen und damit haufig zu emer schlechten 
Verarbeitbarkeit des Reaktionsgemischs und zu Schaumstoffen einer verminderten ReiBfestigkeit fOhren. Die 
Hydroxy!- und Ethergruppen-freien Estercarbonsauresalze, die gemaB Vorverdffentlichung nicht zu den bevor- 
35 zugten Katalysatoren gehftren, weisen eine unbefriedigende Vertraglichkeit mit den flbrigen Reaktionspartnern 
auf. Beiden Katalysator-Typen der Vorverdffentlichung gemeinsam ist schlieBlich der Umstand. daB ihre Ver- 
wendung zu Reaktionsgemischen fuhrt. die bezOglich des Verhaitnisses von (erwflnschter langer) Startzeit zu 
(erwUnschter kurzer) Entformungszeit den Anforderungen der Praxis noch nicht in optimaler Weise entspre- 

wie jetzt Qberraschend gefunden wurde. kdnnen die angesprochenen Probleme unter Verwendung der 
nachstehend naher beschriebenen erfindungswesentlichen Katalysatoren in optimaler Weise geldst werden. Der 
wesentliche Punkt des nachstehend naher beschriebenen erfindungsgemaBen Verfahrens besteht darin, als 
Katalysatoren ausgewahlte ot,p-ungesattigte Estercarboxylate zu verwenden. die aufgrund ihres Gehalts an 
Ethergruppen und/oder aufgrund ihres vergleichsweise hohen Gehalts an Carboxylatgruppen bei gleichzeitiger 
Abwesenheit von kettenabbrechend wirkenden Hydroxylgruppen einerseits mit den genannten Nachteilen nicht 
behaftet sind und andererseits wegen des Vorliegens von olefinischen Doppelbindungen in Nachbarschaft zu 
den Carboxylatgruppen zur Addition von Aminogruppen. die wahrend der langsamen Schaumalterung entste- 
hen kannen befahigt sind, so daB die Altcrung des Schaumstoffs und gegebenenfalls der Deckschichtfolie 
deutlich verringert wird, . . j^. . • ... i. • u* 

Dieser Mechanismus sogenanmer "amine trapping agents" wurde bisher mit Additiven erreicht, die aber nicht 
als Katalysator fOr die PUR-Reaktion verwendbar waren (s. a. G, Avar. 3. Thompson-Colon. SAE Conference 
1988 880 507) 

Die aitcre deutsche Patentanmeldung P 42 18 840.7 befaBt sich mit der Verwendung von ahnlichen Katalysa- 
toren bei der Herstellung von FolienverbundkSrpern auf Polyurethanbasis. jedoch weisen die dort genannten 
Estercarboxylate im statistischen Mittel pro Molekul mindestens zwei Hydroxylgruppen auf. Die Verwendung 
derartiger Verbindungen ist nicht Gegenstand der vorliegenden Erfrndung. 

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung von Polyurethanschaumstoffen durch Umset- 
zung 

60 a) einer Polyisocyanatkomponente mit 

b) einer Salzgruppen-freien Polyolkomponente in Gegenwart von 

c) mindestens einem Treibmittel, ^ « urn 

d) Salzen von Estergruppen aufweisenden, -ungesattigten Carbonsauren. sowie gegebenenfalls 

e) weiteren HilFs- und Zusatzmitteln der Polyurethanchemle. 

dadurch gekennzeichnet. daB man als Komponente d) in einer Menge von 0.01 bis 100 Gew..%. bezogen auf das 
Ge wicht der Komponente b), in der Salz-Form. vorzugsweise Alkalisalz-Form. vorhegende Umsetzungsproduk- 
te, die im statistischen Mittel pro MolekOI mindestens eine Alkalicarboxylatgruppe und hOchstens 0»5 alkonoi- 
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Ethergruppen aufwe.senden A'l'O^o'^^J" 62 bis 8000 und deren Gemischen 

vo™«wersi?bti o?er u^S aus derar.igen Polyetherpolyolen mit mehrwer.igen >^kohol«n ernes 
un™foI?Hegen5en Molekulargewicht die gegebenenfalls in einer Menge von b.s zu 10 Gew.-%. bezogen auf 

"l>?er£;rt;rSr^^^^^^ sich bekann.en Art. wie sie durch Alkoxy.ie^ 

rung gce?giT?sireSek^^^^ in an si^ bekann.er Weise zugSnglich sind. Geeignete Startermolekuk 
SfeteS Ethylenglykol. Propyleng^ 

se bzw Sbi« Gemischederartige mehrwertiger Alkohole-Ganz besonders bcvorzugnverden Polyetherpo- 
fvo^ einseseut die durc^^^^ von trifunktionellen Startermolekulen. insbesondere von Trimethylol- 

p'ropaTaSer G^^^^^^^ erhalten worden sind. Bei den Alkylenoxiden. die bei Alkoxylierungsr^akt^^^^^^^ 
Einsatz gelangen. handelt es sich insbesondere urn Propylenoxid oder Ethylenoxid bzw. urn Gemische dieser 
Sden ArkSlenoxiSe Die genannten Alkylenoxide kOnnen bei der Alkoxylierungsreakt.on auch nache.nander 
S Einsatrge°angen:^wfitere im Prinzip geeignete Polyole. die als Komponente b) zum Emsatz gelangen 
kannen, sind beispielsweise in der EP-A 0 380 993 beschneben. . w,. . vi,. r Pth« 

Auch niedermolekulare mehrwertige Alkohole eines unter 400 liegenden Molekulargew.chts w.e z. B Ethy- 
lenXkorPropylenglykol. Diethylenglykol. Dipropylenglykol. Glycerin, Trimethylolpropan oder deren Gem.- 
«<-hekftnnen in Meneen von bis zu 25 Gew.-%Teil der Komponente b)sein. . ^ ..... , u 

Bender KomJSt2 c°handelt es sich vorzugsweise um Wasser. Neben Wasser k5nnen als Tre.bmmel auch 
beisp elsweisrhalogenierte Kohlenwasserstoffe wie Trinuorchlormethan. Huonerte Kohlenwasserstoffeje.cht- 
nSge organischf L6sungsmittel wie z. B. Pentan. Aceton oder Diethylether emgesetzt we«len. D.e M.tver- 
wendune solcherTreibmittel neben Wasser istallerdingswemgerbevorzugt. . . 

Sen e nndungswesentlichen Katalysatoren d) handelt es sich um a.p-ungesatt.gte Estercajboxylate. d,e .m 
siatistischen Mittel pro MolekOl 0 bis 0.5 Hydroxylgruppen und mindestens erne, vorzugsweise 2 bis 4 Carbox- 
S uppen aulweise™ Es handelt sich um in der Salzform vorliegende Umsetzungsprodukte von^^^^ besummten 
Alkoholen mit(ii) a^-olefinisch ungesSttigten DicarbonsSuren bzw. Anhydriden derartiger Siluren. 

Als Alkohole (i) kommen in Betracht: 

_ einwertige Polyetheralkohole des Molekulargew.chtsbereichs 76 bis 4000. Y°'^"g'^«if ''llSS'jj^ 
sie in an sich bekannter Weise durch Alkoxylierung von einwertigen, Ethergruppen-freien Alkoholen 
erhaUlich slS. In Bracit komn,en beispielsweise die Ethoxylierungs- -^^'-'^^^IZT^tZ^^^H^- 
von C-Cs-AIkanolen wie beispielsweise Methanol. Ethanol. den isomeren Propanolen. Butanolen. Hex- 

1" m^ThrwrrtfgS wpen-^ Alkohole des Molekulargew.chtsbereichs 62 tns 300 wie beispielsweise 
Ethvlenelvkol Prooylenglykol. Glycerin. Trimethylolpropan, Sorbit Oder Pentaerythnt; 
- d2rithoSlieS^^^ maximalen Molekulargewicht von 

80M voiug^eLe loo- 1000 von Ether^ppen-freien mehrwertigen Alkoholen der vorstehend be.sp.el- 



haft genannten Art und ..... 
— Gemische der vorstehend genannten Alkohole. 
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Als Komoonente (li) zur Herstellung der Katalysatoren d) sind a,p-ungesattigte DicarbonsSuren oder Anhy- 
dride derart^gSuPe^ In Betracht kommen beispielsweise FumarsSure. Malemsaure oder Male.nsiiu- 

Weilt Iml^Semfinln sibmnz innerhalb des Temperaturbereichs von 20 bis lOO'C bis d.e theoretisch zu 
Sianende KSh^^^^^ erreicht ist Zur OberfOhrung der gebildeten Carbo)q^lgruppen 

rn^lrKlatgrupSn werdteVvorzufsLis Hydroxide. Carbonate oder Dicarbonate von Natnum oder Kal.um 
odfr STr Pff^^^^^^^ abliche Amin-Katalysatoren der auch nachstehend be'?P«e haf t ge^^^^^^ 

eingesem wobe! diese Basen vorzugsweise in Form von waBrigen Ldsungen zum Einsatz gelangen, so daB 
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3er Katalysatoren b) in der Polyolkomponente b) bzw. einemTe.I h.ervon fesul .eren. . be„o,igt 

Polls lur HerstellunE der Salze grdBere Wassermengen erforderhch sind als spiter als Treibmittei oenoiigi 
we^din kann dTr unerw^^^^^ OberschuB selbstverstSndlich vor der DurchfDhrung des erfindungsgemaBcn 

wfe^nJuSwS^^^^^^^^^^ --d- Durchfuhrung des erfindungsgemaBcn Verfah- 

'*Neben"enirnndungswesentlichen Katalysatoren kann das Reaktionsgemisch auch noch "'eite^e. an sich 
bekannte Katalysatoren enthalten. obwohl dies weniger bevorzugt ist. Derariige Katalysatoren sind beispiels- 
bellebije Alk^^^^^^ CarbonsSuren. die nicht der Definition der Komponente d) entsprechen w.e 

SelSsf KXmacetat. Kaliumtartrat oder Kallumsuccinat oder klassische Katalysatoren w.e Tnethylen- 
dteSn K-diSSlS N.N.N^N•^N''-Pentarnethy d.ethylentna- 

SlMcthySSholKrrnetM^^^ tertiare Alkylphosphine. Zinn(n)-octoat. D.butylz.nn.(iyHj^au- 

rat sowie Chelate von Metallen. wie z. B. Chelate des Acetylacetonats von Magnesium. Z.rkon oder Nickel. 
Dfese^ge?eneJ?ate mitverwendeten. der Gruppe e) der erfindungsgemfiBen ^;'^S^''S'TTtZn''^urdt 
nenden Kaulysatorcn. werden. falls Oberhaupt. allenfalls in Mengen von max. l.OGew.-o/o. bezogen auf das 

° wltVtgeg^SlSlls SS^rt'endende Hllfsmktel e) sind die Cblichen Zusatzstoffe wie Flammschutzmit- 
tel. Fullstoffe. Pigmente, Weichmacher. Antistatika oder ZellregullerungsmitteL :„ 
Bet der DurchfQhrung des emndungsgenrtaOen Verfahrens werden d.e -^"^8 f "f^^^"^'^^^^ 

solchen Mengenverhaitnissen miteinander zur Reaktion gebracht. die einer NCp-Kennzahl (An"W <^er NCO- 
Gr^ppen dividiert durch die Anzahl der gegenOber NCO-Gruppen reakt.onsfdh.gen Gruppen 
100) von 60 bis 140 entspricht. Im allgemeinen werden die Komponenten b) bis e) ztj e.ner Polyolkomponente 
vcrmischt. die dann nach den flblichen Methoden der Polyurethanschaumstoffherstellung m.t der Polyisocyanat- 

''^Drs^erSnSSrvlrfah^^^^^ sich zur Herstellung von belleblgen Schauinstoffen. Vorzugsweise 
handelt es sich bei den erfindungsgemSBen Verfahrensprodukten jedoch urn weiche o^er halbharte Polyure- 
thanschaumstoffe (Stauchharte von 20 bis 400 kPa bei 40% Verformung) einer Rohdichte von 30 bB m 
vorzugsweise 30 bis 200 kg/m'. wie sie in ans sich bekannter Weise zum H.nterschaumen von Kunstetoffolien 
zwccks Herstellung von Folienverbundwerkstoffen fQr Polsterzwecke bzw. den Innenbereich von Kraftfahrzeu- 
gen, Flugzeugen oder Schif fen ( Armaturenbretter. Tflrinnenverkleidungen. Armlehnen. Kopfsttitzen u. dgl.) zum 

^'S dfese^ speziellen Zweck geeignete Kunststoffolien sind alle beliebigen Deckschichten, die bjsher bei der 
Herstellung von Folienverbundwerkstoffen durch Hinterschaumen von Kunststoffohen m.t Polyurethan- 
schaumstoffen hergestellt worden sind. Beispielhaft genannt seien Folien aus Polyvmylchlond (PVQ. Polyure- 
40 than. Polymerblends aus PVC und ABS oder thermoplastischen Polyolefinen. . u „,„ 

Vorzugsweise erfolgt die DurchfQhrung des erfindungsgemaBcn Verfahrens dergestalt. daB man die Innen- 
wande eUier Form zumindest teilweise mit der zu hinterschaumenden Kunststoffolie auskleidet und dann das 
Formwerkzeug mit dem schaumfahigen Gemisch befQllt. Die fflr die Innenauskleidung der Formel verwendeten 
Folien kOnnen in an sich bekannter Weise vorgeformt werden. wobei man sich der bekannten Technilc des 

Ai Tiefziehens bzw. "Powder-Slush" bedient. _ 

Die Menge des in die Form eingetragenen schaumfahigen Gemischs w.rd im allgemeinen so bemessen, daB 

Schaumstoffe des beretts obengenannten Rohdichtebereichs resultieren. 

Die nachfolgenden Belsplele dienen der weiteren Eriauterung des erfindungsgemaBen Verfahrens. 

Beispiele 

1. Herstellung eines erHndungsgemaB zu verwendenden Katalysators 

265 g (2,7 Mol) Maleinsaureanhydrid werden mit 675 g (1.0 Mol) eines Polyetherpolyols des Molekularge- 
wlchts 675, hergMtellt durch Propoxylierung von Trimethylolpropan. bei 50»C gerflhrt. bis das Anhydnd aufge- 
»st Isl Die Rcfktion wird bei Erfeichen einer Saurezahl vonl61 mg KOH/g beendet. D.e (}berfqhrung des auf 
diese Weise hergestellten Halbesters in das entsprechende Alkalisalz erfolgt in der nachsten Reaktionsstufe. 

2. Herstellung einer erfindungsgemaBen Polyolformulierung 

100 Gew.-Teile eines Polyetherpolyols, OH-Zahl 28. hergestellt durch Propoxylierung von Trimethylolpropaii 
undanSh^iSeThoxy/^^^^ 

3Gew.-Teilen des unter 1) beschriebenen Halbesters vermischt AnschlieBend wird d.ese Mischung mit 
0,48 Gew.-Teilen Kaliumhydroxid, gel6st In 2.3 Gew.-Teilen Wasser vermischt 

3. Polyisocyanatkomponente 
In den nachfolgenden Beisplelen wurde ein Polyisocyanatgemlsch der Diphenylmethanreihe mit einer Vlskosi- 
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tat (23»C) von 200 mPa • s und einem NCO-Gehalt von 32 Gew.-% verwendet 

4 ErfindungsgcmaBes Beispiel und Vergleichsbeispiele 

S!,rten sind oirSg^ Gemischs wird jeweils so bemessen. daD d,e Rohdichte des 

'l^i'Sn's?^^^^^^^^^ in Parallelversuchen bes.in,n.t. wobei die Polyolformulierung 

wie Sr eben mi"Ser Po^^^^ i" einem Becherglas umer ROhren be. Raumternperatur 

^irAh^lt [^frf Die Startzeit ist dann die Zeit. die von Zeitpunkt der Polyisocyanatzugabe bis Beg.nn des 
SSoTeSie? verst^^^^^^^^^^^^^ i« die Zeit. die vom Zeitpunlct der Polyisocyanatzugabe b.s zur 

Ifend^ung^def Sc^^^^^^^^ die Abbindezelt ist die Zeit. die vom Zeitpunkt der Polyisocyanatzu- 

^'S^ReTMSInS^I^^^^^^ nach DIN 53 571 geprOft. Das Foggingver- 

haS^n wur^e tewels^nSXon Sc^^^^^^ des Durcltmessers 8 cm und der Dicke 2 cm geprflft 

DiePrQft?r5irru«^^^^^^ 

das an der eekUhlten Glasscheibe gebildete Kondensat gewogen. . uj ai. 

Die Stauchhar^^^^^ X Verfomung nach DIN 53 577 wurde an der Schaumplatte vor und nach der Alterung 
gemesfen Se ^bwlSng der Stauchharte nach der Alterung des Schaumes wurde PFO^^J^'^t^^^^J'^^l 
drungralterten Schaumlls Eigenschaftserhalt angegeben. Einzelheiten s.nd der nachstehenden Tabelle zu 

*"Be1?^el'A ist erfindungsgemaB unter Verwendung der oben genknnten Ausgangsmaterialien. 

Be so e B ?st ein Verlleichsbeispiel. welches dem erfindungsgemaBen Beispiel A entspncht. wobei ledig .ch 
def SungsgemaBe Katalysator%estehend aus dem Halbester gemaB 1) und dem in 2) zu semer Neutralisa- 
tion verwendeten Kaliumhydroxid durch 0.3 Gew.-Teile Kaliumacetat ersetzt worden ist. 

Beispiel C ist ein Vergleichsbeispiel. welches dem erfindungsgemaBen Beispiel entspncht. wobei ledig ich der 
erfindungsgemaBe Katalysator durch 0.76 Gew.-Teile permethyliertes Diethylend.amm ersetzt wo^ien ist 

Beispiil D ist ein Vergleichsbeispiel. welches dem erfindungsgemaBen Be«piel entspncht, ^^l^^'8\^^^d^ 
errindunKsgemaBe Katalysator durch 4 Gew.-Teile des Umsetzungsprodukts aus quimolaren Mengen Polyethy- 
fenglykSsSkulargewi^ 600 und Maleinsaureanhydrid. neutralisiert mit einer stechiometnschen Menge 

Dir£S2CKT^^^^^^ wurden in alien Beispielen so gewahlt. daB annahemd gleiche Steigzeiten 

resultieren. 



Beispiel 





B 


c 


D 


Folie unge 
altert 


34 


12 


14 


22 




103 


100 


100 


105 




100 


130 


100 


120 





Standzeit (s) 
Steigzeit is) 
Abbindezeit (s) 
Reifidehxiung der 
Oecksclii cht f ol ie 
nach 500 b Alterung 

bei 12G*C (N/mm) 180 39 9 39 250 

Fogg ingverhal ten 

Cmg) 0,A 0,6 1^7 0,4 

Eigenschaftserhalt 
nach 500 h Alterung 
bei 120^0 in <X)-be- 
zogen auf die Stauch- 
harte 86 60 45 60 
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PatentansprOche 



t. Verfahren zur Herstellung von Poly urcthanschaumstof fen durch Umsetzung 

a) einer Polyisocyanatkomponenie mit 

b) einer Salzgruppen-freien Polyolkomponente in Gegenwart von 

c) mindestens einem Treibmittel, ^ . „ l * n. 

d) Salzen von Estergruppen aufweisenden, oup-ungesattigten Carbonsauren, sowie gegebenenfalls 

e) weiteren Hilfs- und Zusatzmittein der Polyurcthanchcmie, « ^. u- i o/ 
dadurch gekennzeichnet. daB man als Komponente d) in einer Menge von 0.01 bis 100 Gew.o/o. bezogen 
auf das Gewicht der Komponente b), in der Salz-Form vorliegende Umsetzungsprodukte. d^^jn^Jtatistj. 
schen Mittel pro MoIekQl mindestens eine Alkalicarboxylatgruppe und hochstens 0^ alkohohsche Hydrox- 
yleruppen aufweisen. aus (i) Alkoholen, ausgewahlt aus der Gruppe bestehend aus einwertigen, Ethergrup- 
pen aufweisenden Alkoholen des Molekulargewichtsbereichs 76 bis 4000. mehrwertigen, gegebenenfalls 
Ethergruppen aufweisenden Alkoholen des Molekulargewichtsbereichs 62 bis 8000 und deren Gemischen 
und (ii) a.B-ungesattigten Dicarbonsauren bzw. intramolekularen Anhydriden derartiger Sauren yerwendet. 

2 Verfahren gemaB Anspruch 1 zur Herstellung von VerbundkOrpem durch Hinterrehaumen einer Kunst- 
stoffoUe als Deckschicht mit einem zu einem Polyurethanschaumstoff ausreagierenden Reaktionsgemisch, 
bestehend im wesentlichen aus den in Anspruch I genannten Komponenten a). b). c),d) und gegebenenfalls 
c) dadurch gekennzeichnet, daB man als Komponente d) in einer Menge von 0.01 bis 100 Gew.-%, bezogen 
auf das Gewicht der Komponente b). in der Salz-Form vorliegende Umsetzungsprodukte. die im statisti- 
schen Mittel pro MolekQI mindestens eine Alkalicarboxylatgruppe und hCchstens 0,5 alkoholische Hydrox- 
ylgruppen aufweisen. aus (i) Alkoholen, ausgewahlt aus der Gruppe bestehend aus einwertigen, Ethergrup- 
pen aufweisenden Alkoholen des Molekulargewichtsbereichs 76 bis 4000. mehrwertigen. gegebenenfalls 
Ethergruppen aufweisenden Alkoholen des Molekulargewichtsbereichs 62 bis 8000 und deren Gemischen 
und (ii) a.p-ungesattigten Dicarbonsauren bzw. intramolekularen Anhydriden derartiger Sauren yerwendet. 

3 Verfahren gemaS Anspruch 1 und 2. dadurch gekennzeichnet, daB man als Komponente a) bei Raumtem- 
peratur flQssige. gegebenenfalls Urethan% Carbodiimid- und/oder Uretdiongruppen aufweisende Polyiso- 

30 cyanatgemische der Diphenylmethanreihe verwendet ,_v „ . 

4. Verfahren gemaB Anspruch 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet, daB man als Komponente b) Polyetherpo- 
lyole Oder Gemische von Polyetherpolyolen einer (mittleren) Hydroxylfunktionalitat von 2 bis 4 bei einem 
Molekulargewicht von 400 bis 12 000. oder Gemische derartiger Polyetherpolyole mit bis zu 10 Gew.-yo, 
bezogen auf das Gewicht der Komponente b) an 2- und/oder Swertigen Alkoholen eines unter 40O liegen- 

35 den Molekulargewichtes verwendet. ^ . . 

5. Verfahren gemaB Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB man als Komponente c) Wasser 
verwendet 

6. GemaB Anspruch 2 hergestellte Verbundkdrper. 
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